
EN 287"1:2011 / EN ISO 9505
de (o)

'1 Schweißer-Prüfungszertifikät
Registrier-Nr. @g
Schweißer-Prüfungsbescheinigung

2 Bezeichnung(en)
3 Seite von / Prüfstelle
4 WPS-Bezug/ Prüf-Nr.
5-
6 Name des Schweißers
7 Legitimalion
8 Art der Legitimallon 1 Fotografie
I Geburtsdatum und -ort / (falls nötig)

10 Arbeilgeber
1 1 Vorschrifi / Pruinorm
12 Etgänzende Kehlnahtprüfung Ja I Nein

13 Fachkundei 6estanden / Nichi geprüft
14 Prufstuck I Geltungsbereich
15 Schweißprozess(e)
16 Produktform (Blech oder Rohr)
17 Nähtaft
1B Werkstoffgruppe(n)
19 SchweißzusaiT
20 §chuizgas I Pulver
21 Hillssloffe (2. B. Formiergas)
22 Werkstofidicke (mm)
23 Rohraußendurchmesser {mm)
24 Schweißposition
25 §chweißnahteinzelheiten
26 Zusäazliche Hinweise
27 Ausgeiüh11 u.d beslanden / Niüht geprirft
28 Prüfungsa.t
29 Sichtprüfung /

Zertifizierungsstelle für Druckgeräte der rÜV NORD
Systems GmbH & Co. KG. Nolifiziert rntsr 0045 ods
Der Sachverständige der TüV NORD Systems GmfiH &
Co. KG

30 Durchstrahlungsprüfung
31 Bruchprufung
32 Biegeprüfung
33 Keüzugprüfunq / Or1 Datum
34 Makroskopische Untersuchungen I Tag der Schweißung
35 Zusälzli.he Prüfungen / Gült,Ekeilsdaue. bis
36 Besläiigung der Güitigkäit dsrch den Arbeitgeber / die

Schweißaufsichtsperson iur die folgenden 6 l\,4onate
(Bezug auf 9.2) / Verlängerung der Qualifizierung durch
den Pruler oder die Prüfstelle für die nächsten 2 Jahre
(Bezug auf I 3)

37 Dalum. Unterschriit. Dienststeiiung oder Tiiel

EN 1418 de (D)
'1 Prüfungszertifi kal tür Bediener qqbl Einrichter von

§chweißeinrichtungen
Registrier-Nr. 99€f
Prüfungsbescheinigung für Bediener eeef Ein.ichter
von Sehweißeinrichtungen

2 Selte von / Prufsielle
3 Hersteller Schwerßanweisunq / Prüf-Nr.
4 Beleg Nr {fails verfügbar)
5 Name des Bedieners / Finrichlers
6 Legitimation
7 Art der Legiiimation / Fotografie
B Gebufisdalum und -crl / (fa{ls nötig)
I Beschäftigt bei

10 Vorschrift / Prufnorm
1 1 Fachkunde. Bestanden / nicht gepruft
1 2 Schweißdaten-Angaben I Geltungsbereich

13 Schweißprozess
14 S( I'we iei^.:cotJr,g
15 Angaben nach EN 1418 Abs. 4 2.5
16 Nahtsensor
17 Einzel.aupen- / Mehrraupentechnik
18 Art des Robolers
19 Zusätzliche Hinweise
20 Der Anerkennung liegt zugrunde
21 §chweißverfahrensprülung nach 4.2 1 I

Name und Unteßchrift
22 Schweißtechnische Prüfung vor Fertig!ngsbeginn nach

4.2.2 / Prufstelle
Zertifizierungsstelle für Druckgeräte der TÜV NORD
Systems GmbH & Co. KG. Notifiziert unter 0045 qdCf
Der Sachverständige der TÜV NORD Systeös Gmo-fr-a
Co. KG

23 Stichprobenprüfung nach 4 2.3

24 Funktionsprufung nach 4.2 4 I fag der Ausgabe
25 Ergebnisse der Prüfung für die Anerkeonung siehe
26 Dokument Nr / Orl
27 (Bericht über die Anerkennung des Schweißvedahrens

oder andere Prüidokumente) / Prufung gült,g bis
28 Verlängerung der Anerkennung fur die folgenden 2 Jahre

durch den Prüfer oder die Prüfstelle (siehe EN 1418. Abs.
5) i Bestätigung der Anerkennung für die {olgenden 6
Monate durch den Arbeitgeber I die Schweißaufsicht (siehe
EN 1418, Abs 5)

30 Prüfung gültig brs
31 Datum, Unterschrift. Stellung oder Titel

en (GB)
Welder's qualificatio. test certificate
Registration No.9I
ltr elder's qualification test certificate
Designalion{s)
Page of / Examining body
WPS-Refe16ncel Reference No

Weldefs Name
ldentification
Method cf identification / Phoiograph
Date and place of birth / (if required)
Employer
Code / Testing Ständard
Supplemeniary fiilet weld test Yes / No

13 .Job knowledge: Acceptable / Not tesled
14 Test piece / Range of qualrficatlon
15 Welding process(es)
'16 ProCuci lype (plaie or pipe)
17 Joint type
lB l\tralerial group(s)
19 Welding consumable
20 Gas / flux
21 Auxiliaries (e. g backing gas)
22 Male{ial thickness (mm)
23 Oulside pipe diameter (mm)
24 irJeldinq posill0ns
25 Weld detaiis
26 Additional intormation
27 Pe.formed and accepted I Noi tested
28 Type of tesl
29 Vrsual testing I

Cerlification Body for Pressure Equipment of TÜV
NORD Systems GmbH & Co. KG, Notitaed unde.0045
qt The Authorized Expe[ of TüV §ORD $ystems cmbH
& Co. KG

30 Radiographic tesiing
3l F.aclure test

Jl N.rch tens,le resr / Place Date
34 lvlaüoscopic examination / Date of welding
35 Additional lests I Va,idity u3til
36 Con{irmation oi ihä valid;ty by employer / weldlng

coo.dinator ior the following 6 months (refer to 9.2) /
Prolo^gar.on lo, quar'"catton by exam,ner or eram.n 19
body ior the iollowing 2 years (reler to 9.3)

37 Date. siqnaluis posiiion or titie

en {GB}
1 Approyal test ce.tif:cate for welding operators eI

setters
Regist.ation No. gI
Approval test certilicate for welding operators eI
setters

2 Page of / lnspecting authority
3 Manufäcturer's WPS / Reierence No.

4 Reference No. (if äpp|cable)
5 Na--e f{ we.d ng operatoi /'eeid seiler
6 ldentificaticn
7 Method of identificaiion I Photograph
8 Date and olace of birth i (it required)
I Employer

1 0 Code I tesl,ng standard
'l 1 Job knowledge: Acceptäble / not tested
12 Weld delails ,/ Range of app.oval

13 Welding prccess
14 Welding unjt
15 Delarls in accoadance with 4.2 5
16 Joi.t sensor
17 Single run / multirus technique
18 Robolictype
1 I Addilional informalion
20 The approva' is based on:

21 Welding procedure test in accordance wiih 4.2 1 I
Name and signature

22 Pre-production welding test or produCtion tesl in
accordance with 4 2.2 / Examining body
Certification Body for Pressure Equipment ol TÜV
NORD §ystems GmbH & Co. KG, Notified under 0045

9I The Authorized Expert of TÜV NORD Systems GmbH
& Co. KG
Production sampiing tesiing in accordance wiih 4 2 3

Function lesi in accordance with 4 2.4 / Date of issue
Results of the approval test see

Document No ,/ Locaiion
(Welding procedure approval record or other documents oi
tesling) / Validity of approval until
Prolongation for approval by examiner or examining body
ior the following 2 years (see EN 14]8,
cläuse 5) / Confirmation of approval by employer / welding
coo.dinator for the foliowing 6 months (see EN 1 4'l L clause
5)
Validity of approval until
Date, signature. position or liile

fUV NORD I Weldetcei. Rev. 201 1

tr (F)
Certiticat de qualificatioa du soudeur
N" d'enregistrement g!
Certificat de qualification du soudeur
D6signaiion(s)
Page de I Organisme d'examen
R6fdrence DMOSI N" de r6f6rence

Nom du soudeur
ldentificaiion
I\,46thode d'idenlif icaüon / Photographie
Date et lieu de naissance / (si exig6e)
Employeur
Code I norme de qualification
Assemblsge de qualiii.ation supplömentai.e sLr. soudur€ d' angle

1 3 Connaissances professionnelles: accept6es I non vdrifi6es
14 Assemblage de qualificatlon / Domaine de validitö
'15 Proc6d6(s) de soudage
16 Type de produil (1ö1e ou tube)
17 Type de soudure
1B Groupe(s) de maiöriaux
19 Produits consommables (Dösignaiion)
2A Gaz de prolectron
21 Produits consommables auxiliaires
22 Epaisseur de mat6riau (mm)
23 Diamötrs exterieur du tube imm)
24 Position de soudage
25 D6iails concernant le soudage
26 lnformations suppidmenla{res
27 Effectue et äccept6 I non v6rifi6
28 Type de contröle. d'examen ou d'essai de qualiiication
29 Contröle visuel /

Organisme de Certifieation pour Equipements sous
Pression de la TÜV NORD Systems GmbH & Co. KG
Notifi6 söus 0045 gg Expert de la TüV NORD Systems
GmtrH & Co, KG

30 Contröle par radiographie
31 Essai de texiure
32 Essai de pliage
33 Essai de lraction avec entaille I Lieu. daie
34 Examen macrosmpique I Date du soudage
35 Aulres /Validii6 de la qualiiication jusqu'au
36 Confirmalion de la validitd par I'employeur / coordonnateur

en soudage pour les 6 mois suivants (voir 9.2) /
Prolo.gation fcr q-alrficarion bJ exaTiner or eram.n.ng
body lor the following 2 years (refer to I 3)

3/ Date, Signature, Fonction ou titre

fr (F)
1 Certificat de qualification des op6rateurs soudeus qg

des 169leurs en soudage
N' d'enregislrement qg
Certificaa de qualificatio. des opdrateurs soudeu.s g!
des rdglEus En soudage

2 Page de I Orgänisme de contröie
r DIMOS du fdbilGrt r N'Rei Orqanrsne
4 N'R6f6rence (le cas 6cheant)
5 Nom de l'op6raleur soudeur I du r6gleur efr soudage
6 lCentificaiion
7 i\r6thode d'indentification I Photographie
I Date et lieu de naissanG / (si exig6e)
9 Employeur

10 Code I norme de qualilication
'1 1 Compdience technologique
12 D6tails de l'6p.euve pratique / Domaine de validit6 de la

qualificaiion
13 Proced6 de soudage
14 lnstallalion de soudage
'15 Ddlails conform6ment au 4.2.5
16 Suiveur de joint
17 Technique monopasse ou muliipasse
18 Type d'insiallaiion robotis6e
19 lnformations suppl6menlaires
20 Cetle qualification esl basee sur
21 l'6preuve de qualificaiion de node operatoire de soudage

selon 4.2.1 I Nom et signature
22 l'essai de soudage de präproduclion ou l'essai de

production selon 4.2.2 / Organisme de conirÖle
Organisme de Certification pour Equipemenls sous
Pression de ta TÜV NORD Systems GmbH & Co. (G
Notifi6 sous 0045 qq Expert de la TÜV NORD §ystems
GmbH & Co" KG

23 I'essai de produciion sur 6chanlilions de produciion selon
4.2.3

24 I'essai de fonctionnement selon 4.2 4 I Date d'ämisslon
25 Pour Ies.6sü,tats de l'öpr6uve de qualificatron. voir
26 ie document N" / Lieu
27 (Rappod de contröie sur la procede de soudure ou d'auires

documents de conlröie) I Duree de vaiidi16
28 Prolongalion de la qualification par l'examinateur ou

l'organisme d'examen pour les 2 ann6es suivantes
(voir EN 1418 seciion 5) I Conilrmation de la validit6 par
l'employeur I cöordonnateur en soudage pour les 6 mois
survanls (vorr EN 1418 sect:on 5/

30 Dur6e de validil6
31 Daie Signature, Fonction ou title
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