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Bezeichnung(en)

SCHWEISSER-PRUFUNGSZERTIFIKAT

TUVNORD

ISO 9606-1 141 T BW FM5 S s3.2 D20.0 H-L045 ss nb

3 WPS-Bezug: BZ 11 Priifstelle: TUV NORD
Beleg-Nr.: 8112498579
5 Name des SchweiBers: Max Kessler (BZ 0646)
6 Legitimation: L7CG0OJ654
7 Art der Legitimation: Personalausweis Fotografie
8 Geburtsdatum und -ort: 1985-06-02, Berlik (falls nétig)
9 Arbeitgeber: IMWO, Oberhausen
10 Vorschrift/Priifnorm: DGR 97/23/EG u. AD 2000-Merkblatt HP 3, EN ISO 9606-1

11 Ergdnzende Kehinahtpriifung:

12 Fachkunde:

(in Kombination mit einer Stumpfnahtprifung) Nein

Bestanden

13

Priifstiick

Geltungshbereich

14 SchweiBprozess(e);

15 Art des Werkstoffiiberganges

141 WIG mit Massivstab

141, 142, 143, 145

BA 51 05.07 gbe

16 Produktform (Blech oder Rohr) T Rohr T, Rohrwinkel >= 60°
17 Nahtart BW Stumpfnaht BW

18 Werkstoffgruppe(n) 8.1 1-11;142 nur 8

19 SchweiRzusatzgruppe(n) FM5 FM5

20 SchweiBzusatzart S S, M, nm

21 Schutzgas EN ISO 14175-1 e

22 Hilfsstoffe ENISO 14175-1 e

23 Stromart und Polung pc- e

24 Werkstoffdicke t (mm) I

25 SchweiBgutdicke s (mm) 3.2 3,0-64mm

26 RohrauBendurchmesser mm) 20,0 20,0 mm - 40,0 mm
27 SchweiBposition(en) H-L045 Alle auRer PG (F)

28 SchweiBnahteinzelheiten ss nb ss (nb, mb, gb, fb), bs

29 Mehrlagig / einlagig - e

30 Zusitzliche Hinweise:

Werkstoff: X6CrNiMoTi17-12-2 (1.4571). Zusatz: ISO 14343-A W 19 12 3 NbSi (LNT 318 Si, Lincoln) 7 -
/// ‘OOOy
31 Ausgefiihrt und Nicht -
Priifungsart g — * (SQ)

o

32 bestanden gepriift i ] /,(;( e [ 5
33 Sichtprifung X = iertihgsstelle fiir Druckgerite / c mm@;ﬁg@ \
34 Durchstrahlungspriifung X TUV NORD Systems GmbH & Co. K /’

Notifiziert unter 0045 0045 @ /

\%
%‘ﬁ IS Atke oret 20159’53@1 ok
SchweiBtag: 2015-06-19
9.3a Giiltig bis: 2018-06-18

35 Bruchpriifung =
36 Biegepriifung =
37 Kerbzugpriifung -
38 Makroskopische Untersuchungen =
39 Zusitzliche Priifungen =

Verlangerungs-
verfahren nach

XXX XX

40 Verldngerung der Qualifikation durch den Priifer oder die Priifstelle
fiir die ndchsten 2 Jahre (unter Bezug auf 9.3 b)

Bestétigung der Giiltigkeit durch die SchweiBaufsichtsperson oder die
Priifstelle fiir die folgenden 6 Monate (unter Bezug auf 9.2)

41 Datum [ Unterschrift [ Dienststellung oder Titel Datum Unterschrift Dienststellung oder Titel
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Ubersetzung des Formblattes auf der Riickseite x Translation of printed text on the reverse side x Traducation des rubnques imprimés au verso
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