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SCHWEISSERPRÜFUNG

2 Bezeichnung(en)

3 WPS-Bezug:

4

5 Name des Schweißers:

6 Legitimation:
7 Art der Legitimation:
8 Geburtsdatum und -ort:
I Arbeitgeber:

10 VorschrifUPrüfnorm:

11 Ergänzende Kehlnahtprüfung:

12 Fachkunde:

BZ77 Prüfstette:

BZ Tönisvorst Prüf-Nr.:

Gürbüz Öztürk lBZ0770l
16281 KGLW
Personalausweis
1963-01-12, Arpacay
IMWO Gebr. Wollmer GmbH, Oberhausen
PED 2014168/EU, 4D2000-HP3, EN rSO 9606-1

Nein 1in Kombination mit einer Stumpfnahtprüfung)

Bestanden

TÜV NORD
811 4197255

TUI/NORD

ISO 9606-1 141T BW FM3 S s5 D48.3 H-L045 ss nb

Fotografie
(falls nötig)

13 Prüfstück Geltungsbereich

14 Schweißprozess(e);

15 Art des werkstoffüberganges
16 Produktform (Blech oder Rohr)

17 Nahtart

18 Werkstoffgruppe(n)
19 Werkstoffgruppe(n) des

Schweißzusatzes

20 Schweißzusatzatt

21 Schutzgas

22 Hilfsstoffe (2. B. Formiergas)
23 Stromart und Polung

24 Werkstoffdicke t (mm)

25 Dicke des Schweißgutes s (mm)

26 Rohraußendurchmesser(mm)

27 Schweißposition(en)

29 Mehrlaoio / einlaoio

141 wlc mit Massivstab 141, 142, 143, 145

T Rohr

BW Stumpfnaht

5.'l

FM3

S
EN tSO 14175-t1

T, P, Rohruinkel >= 60'
BW
I - 11; 142 nur 5

FM1, FM2, FM3

S, M, nm. Wurzel nur S

DC- 1= -1

5,0
48,3
H-1045
ss nb

3,0 - 10,0 mm
>= 25,0 mm
Alle außer PG (F)
ss (nb, mb, gb, fb), bs

30 Zusätzliche Hinweise:
werkstoff: 13crMo4-5 (1.7335). Zusatz: ISO 2'1952-A W CrMol Si (DCMS-IG, Böhler)

Ausgeführt Nicht
und

bestanden gePrüft

Notifizierte
31

32

33

34

35

36

37

38

Art der Prüfung

Sichtprüfung

Durchstrahlungsprüfu ng

Bruchprüfung

Biegeprüfung

Kerbzugprüfung
Makroskopische Untercuchunqen

39 Verlängerung der Qualifikation durch den Prüfer oder die Prüfstelle
für die nächsten 2 Jahre (unter Bezug auf 9.3 b)

Systems
31, D

Ort, Datum: önisvorst,
Oatum des : 2017-06-09
cültigkeitsdauerbis: 2020-06-08

;
X
X
x

X

TUV
G roße

Verlängerungs-
verfahren nach

9.3 a

Besuitigung der Gültigkeit durch die Schweißaufsichtsperson oder die
Prüfstelle für die folgenden 6 Monate (unter Bezug auf 9,2)

6

i; ]

Datum Unterschrift
2017-12-08

2018-06-08

2018-12-08

201 g-Oti-Oa

20'19-'12-08
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