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TUV NORD Systems GmbH & Co. KG, Region Duisburg

Meidericher Str. 14-16, D-47058 Duisburg
Tel. +49(0)203 3 04-0, Fax +49(0)203 3 04-270

ZERTIFIKAT 07 2021411 21390 /17 / S

TuoV NORD

SCHWEISSERPRUFUNG

ISO 9606-1 141/111 T BW FM3 S/B s12.5 D168.3 H-L045 ss nb/mb

Bezeichnung(en)
(141 T BWFM3 S s4 D168.3 H-L045 ss nb /111 T BW FM3 B s8.5 D168.3 H-L045 ss mb )

WPS-Bezug: BZ 101 Priifstelle: TUV NORD

BZ Tonisvorst Prif-Nr.: 8114197255
Name des Schweiters: Giirbiiz Oztiirk  (BZ 0770)
Legitimation: LB6Z81KGLW
Art der Legitimation: Personalausweis Fotografie
Geburtsdatum und -ort: 1963-01-12, Arpacay (falls notig)
Arbeitgeber: IMWO Gebr. Wollmer GmbH, Oberhausen
Vorschrift/Priifnorm: PED 2014/68/EU, AD2000-HP3, EN ISO 9606-1
Ergdnzende Kehlnahtpriifung:  Nein (in Kombination mit einer Stumpfnahtpriifung)
Fachkunde: Bestanden

Priifstiick Geltungsbereich

SchweiBprozess(e);

Art des Werkstoffiiberganges

111 Lichtbogen-

141 WIG mit Massivstab bl

141, 142, 143, 145 111

Produktform (Blech oder Rohr) T Rohr T Rohr T, P, Rohrwinkel >= 60° T, P, Rohrwinkel >= 60°
Nahtart BW Stumpfnant BW stumpfnaht BW BW
Werkstoffgruppe(n) 51 1=11; 142 nur5
Werkstoffgruppe(n) des
ol e FM3 FM3 FM1, FM2, FM3 FM1, FM2, FM3
Schweizusatzart s B S, M, nm. Wurzel nur S B,A,RARB,RC,RR R
Schutzgas EN ISO 14175-11 - RusSu————
Hilfsstoffe (z. B. Formiergas) E &
Stromart und Polung DC-(=-) DC+ (= +)
Werkstoffdicke t (mm) = = e
Dicke des SchweiBgutes s (mm) 4,0 8,5 3,0-8,0mm 3,0-17,0 mm
141/111: >= 3,0 mm
RohrauBendurchmesser (mm) 168,3 168,3 >= 84,2 mm >= 84,2 mm
SchweiRposition(en) H-L045 H-L045 Alle auller PG (F) Alle aulzer PG (F)
Schweinahteinzelheiten ssnb ss mb ss (nb, mb, gb, fb), bs ss mb, bs
Mehrlagig / einlagig - - fr——— T
Zusatzliche Hinweise:
Werkstoff: 13CrMo4-5 (1.7335). Zusatz: 1SO 3580 AE CrMo 1B 42 H5 (FOX DCMS Kb, Bohler), ISO 21952~ Mo1 Si (DCMS -G
7! & ”“’y\
Ausge;iihrt i Notifizierte Stello 945 ) fiir /{e;axé
A r Priifun un "
e n bestanden gepriift é_/;g & f( CC')

Sichtpriifung X - M/ar(’f(." Joeker \ fi*%’ﬁfi?
Durchstrahlungspriifung X - \(,1 OU'-’L) /
Bruchpriifung - X TOV NORD Systc;n{s/émblﬁ & Co. KG V/l, /
Biegepriifung - X GroRe Bahn?traf&e D-22525 Hamburg ‘&D Q\‘ >
Kerbzugpriifung - X Verlingerungs-  Ort/Datum: Ténisvorst, 2017-0 76
Makroskopische Untersuchungen - X verfahren nach  patum des SchweiRens: 2017-07-14

9.3a Giiltigkeitsdauer bis: 2020-07-13

Verlangerung der Qualifikation durch den Priifer oder die Priifstelle
fiir die ndchsten 2 Jahre (unter Bezug auf 9.3 b)

Bestitigung der Gilltigkeit durch die SchweiBaufsichtsperson oder die
Priifstelle fiir die folgenden 6 Monate (unter Bezug auf 9.2)

Datum [

Unterschrift [

Dienststellung oder Titel Datum Unterschrift Dienststellung oder Titel B

entfallt

2018-01-13

[2018-07-13

2019-01-13

2019-07-13

2020-01-13

Ubersetzung des Formblattes auf der Riickseite x Translation of printed text on the reverse side x Traducation des rubriques imprimés au verso
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